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Abstract of DE4336274 

In a heat sealer for connecting heat-sealable layers made of paper or the like to each other, having a 
conveying device defining a transport path for the layers and a sealing device, arranged along the 
transport path and having at least one sealing jaw, to extend the lifetime of the sealing surfaces and to 
improve their stability it is proposed that the sealing jaw comprises a sealing surface, facing the 
transport path, which is formed to 5 to 60% from a wear-resistant, in particular abrasion-resistant 
material, and is otherwise formed from a material having good sliding properties. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Heiflsiegelgerat 

(§7) Bei einem HeiSsiegelgarat zum Verbinden heifisiegelfahi- 
ger Lagen aua Papier Oder dergleichen miteinander mit einer 
einen Transportpfad ffir die Lagen definierenden Fordervor- 
richtung und einer entlang des Transportpfades angeordne- 
ten Siegelvorrichtung mit mindestens einem SiegeJbacken 
wird zur Verlangerung der Lebensdauer der Siegeloberfla- 
chen und zur Verbesserung deren Stabilitat vorgeschlagen, 
daS der Siegelbacken eine dem Transportpfad zugewandte 
Siegeloberflache umfaRt. welche zu 5 bis 60% von einem 
verschleiSfesten, insbesondere abriebfesten. Material und 
im ubrigen von einem Material mit guten Gleitelgenschaften 
gebildet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein HeiBsiegelgerit zum Ver- 
binden heiflsiegelfahiger Lagen aus Papier oder derglei- 
chen, d. h. insbesondere auch Kunststoffolien, beschich- 
tete Papiere, Pappe etc. miteinander zu einem Verbund. 
HeiOsiegelgerate dieser Art weisen eine einen Trans- 
portpfad fur die Lagen definierende Fordervorrichtung 
und eine entlang des Transportpfades angeordnete Sie- 
gelvorrichtung mit mindestens einem Siegelbacken auf. 

An die HeiBsiegelgerate ist die Forderung zu stellen, 
daQ sic in der fur die Siegelung zur VerfOgung stehen- 
den Zeit ausreichend Warmeenergie auf die miteinan- 
der zu verbindenden Lagen aufbringen und gleichzeitig 



stellen zu konnen. 

Als verschleiflfeste Materialien kommen insbesonde- 
re Nickel, Edelstahl oder Keramikschichten zum Ein- 
satz. wobei jedoch auch andere verschleiflfeste Materia- 
5 lien, die mit einer relativ glatten Oberflache hergestellt 
werden, in Frage kommen. An dieser Stelle seten insbe- 
sondere im Flamm- oder Plasmaspritzverfahren erzeug- 
te Keramikschichten, beispielsweise Cr 3 Oj, AI2O3. 
Al 2 03/Ti0 2 , Cr 3 C 2 /NiCr, erwahnt. 
io Das Material, das gute Gleiteigenschaften aufweisen 
soli, wird insbesondere in Form von PTFE oder in Form 
eines Silikonpolymeren eingesetzt 

Ein bevorzugter Aufbau einer Siegelbacke eines er- 
findungsgemaflen HeiBsiegelgerltes beinhaltet einen 
den gegebenenfalls erforderlichen Druck ausuben, so 15 metallischen Grundkfirper, dessen die Siegeloberflache 



daB eine sichere Verheftung der Lagen miteinander er- 
zielt wird. 

Besonders wichtig ist eine sichere Verheftung der La- 
gen miteinander bei sogenannten Datenmailern in de- 
nen beispielsweise persdnliche Daten, die dem Daten- 
schutz unterliegen, in Form von Einblattbriefen ver- 
sandt werden. 

Problematisch hat es sich bislang ferner erwiesen, daB 
sich an den Siegelwerkzeugen haufig ein Druckfarben 



bildende Oberflache gegebenenfalls zunachst aufge- 
rauht ist, insbesondere durch eine Sandstrahlbehand- 
lung, durch eine Gravur oder dergleichen oder aber 
durch Einbrennen und Rastern mit energiereichen 
20 Strahlen, insbesondere Elektronen- oder Laserstrahlen. 
Auf diese gegebenenfalls aufgerauhte Oberflache wird 
eine Schicht eines Materials aufgetragen, das hernach 
das verschleiflfeste Material bzw. die verschleiflfesten 
Oberflachenanteile der Siegeloberflache bUdet Die von 
abrieb einstellt sowie Kleberabrieb und Papierabrieb- 25 dem abriebfesten Material gelassenen oberflachlichen 
anteile abgelagert werden, die zu einer Stoning des Sie- Hohlraume bzw. Unebenheiten werden mit einer Be- 
gelvorganges fQhren. schichtung aus einem Material mit guten Gleiteigen- 

Diesem Problem wurde versucht mit hochpouerten schaften ausgefullt, so daB eine im wesentlichen glatte 
Nickelflachen beizukommen oder auch PTFE-beschich- Siegeloberflache mit Oberflachenanteilen aus dem ab- 
teten SiegeloberflSchen, wobei die Nickeloberflache 30 riebfesten und dem Material mit guten Gleiteigenschaf- 
sich als nicht ausreichend in ihren A ntiha fteigenschaften ten gebfldet wird. Die Oberflachenanteile des ver- 

schleiBfesten, insbesondere abriebfesten Material wer- 
den vorzugsweise zusatzlich bearbeitet um ebenfalls 
mdglichst gute Gleiteigenschaften aufzuweisen. Dies 
35 dient insbesondere der schonenden Behandlung der mit- 
einander zu verbindenden Lagen. Ferner hat dies den 
Effekt, daB hohere Durchlaufgeschwindigkeiten der zu 
verbindenden Lagen mSglich sind, ohne dafl es zu einem 
ubermaBigen Abrieb und einer Beanspruchung der be- 
gen oder dergleichen miteinander vorzuschiagen, bei 40 arbeiteten und miteinander zu verbindenden Lagen 
dem gleichzeitig eine lange Lebensdauer der Siegel- kommt 

oberflachen gewahrleistet und eine Stabilitat der Siegel- Alternativ hierzu kann das verschleiflfeste Material 
oberflache gegeben ist, die eine kontinuierliche anstelle auch auf eine glatte Oberflache des metallischen Grund- 
der taktweisen Verarbeitung der Lagen ermdglicht korpers aufgebracht werden und hernach mit einer 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch geldst, 45 strukturierten Oberflache versehen werden, wobei hier 
dafl der JSiegelbacken eine dem Transportpfad zuge- dieselben Maflnahmen getroffen werden kdnnen, wie 

sie fQr die Herrichtung der Oberflache des metallischen 
Grundkdrpers zuvor beschrieben wurden. Die Nachbe- 
handlung der Oberflache kann vor ailem bei plasmage- 
50 spritzen Schichten unterbleiben, die ohne weiteres mit 
PTFE- Anteilen versehen werden kdnnen. 

Andererseits lassen sich vor ailem plasmagespritzte 
Keramikschichten mit einer solchen OberflachengQte 
erzeugen, daB diese gleichzeitig neben ihrer Abriebsfe- 
Material, welches gute Gleiteigenschaften aufweist, be- 55 stigkeit auch die gewunschten Antiadhasionscigen- 
reits dann eine wesentlich hOhere Abriebbestandigkeit schaften aufweist Eine PTFE-Beschichtung kann des- 
zeigt, wenn ca. 5% der Siegeloberflache von einem ver- halb gegebenenfalls entfallen. Wegen der gegenCber 
schleiBfesten, insbesondere abriebfesten Material gebil- metallischen Materialien, wie z. B. Nickel, deutlich ge- 
det werden und so die verschleiflanfalligeren Oberfla- ringeren Warmeleitfahigkeit empfiehlt es sich hier einen 
chenbereiche vor einem zu schneUen Abtrag schOtzt 60 Oberflachenanteil vorzusehen, der mindestens 2% der 
Unterhalb eines Fiachenanteiles von 5% wird der Effekt Siegeloberflache ausmacht und von gut w&rmeleitfahi- 
der Stabilisierung der Siegeloberflache so klein, dafl ein gem Material, insbesondere Metall, wie z. B. Kupfer, 
nennenswerter wirtschaftlicher Nutzen nicht mehr ge- gebildet wird, welches auflerdem gut warmeleitend mit 
geben ist der beheizten Siegelbacke verbunden ist 

Oberhalb von 60% der Oberflache wird der Anteil 55 Auf die aufgerauhte Oberflache des verschleiflfesten 
der Materialien an der Oberflache, welche gute Gleitei- Materials wird dann wie zuvor beschrieben, das Materi- 
genschaften aufweisen, zu gering um ein storungsfreies al mit den guten Gleiteigenschaften aufgebracht und 
Gleiten der Papierlagen durch das GerSt noch sicher- eine entsprechende Nachbehandlung zur Glattung der 



erwiesen hat und andererseits die PTFE-Beschichtung 
sich als bei weitem nicht abriebbestandig genug erwie- 
sen hat. Insbesondere fQr den an sich wunschenswerten 
kontinuierlichen Siegelvorgang, d. h. einem nicht takt- 
weisen Arbeiten. zeigten sich die PTFE-Beschichtungen 
der Siegeloberflachen in keiner Weise gewachsen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, 
ein verbessertes Gerat zum Heiflsiegeln von Papierla- 



wandte Siegeloberflache umfaflt welche zu 5 bis 60% 
von einem verschleiflfesten, insbesondere abriebfesten 
Material und im ubrigen von einem Material mit guten 
Gleiteigenschaften gebildet ist Unter guten Gleiteigen- 
schaften sind insbesondere gute Antiadhasionseigen- 
schaften zu verstehen. 

Erstaunlicherweise hat sich herausgestellt, dafl ein an 
sich verschleiflanfalliges, insbesondere abriebanfailiges 
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Flachenanteile des verschleiBfesten Materials kann werden. d h. der Einblattmailer muB nicht an der Siegel- 

ebenso wie oben beschrieben erfolgen. station fur die erforderliche Siegelzeit abgestoppt wer- 

Das verschleiOfeste Material kann insbesondere in den, sondern kann wahrend dem Durchlaufen der Sie- 

Form einer Edelstahl- oder Nickelauflage auf den me- gelzone der Siegelvorrichtung ausreichend sicher ver- 
taliischen Grundkorper aufgebracht sein, unabhSngig s siegelt werden. Dies laBt wiederum eine wesentlich ein- 

davon, ob der Metallkorper zunSchst eine glatte Ober- fachere konstruktive Ausgestaltung der FSrdervorrich- 

flache aufweist oder, ob dessen Oberflache sandge- tung zu und eine entsprechende Verbilligung des HeiB- 

strahk oder in sonstiger Weise mit einer Oberflachen- siegelgerates insgesamt 

struktur versehen wurde. Alternativ hierzu kann eine Aufgrund der guten Gleiteigenschaften der erfin- 
Keramikschicht aufgespritzt, eingebrannt oder in son- )0 dungsgemaBen Siegeloberflache kann der Siegeldruck 

stiger Weise aufgebracht werden und gegebenenfalls erhSht und so ein intensiver Kontakt ohne storende 

nachtriglich aufgerauht werden. Luftspalte zwischen den zu siegelnden Lagen und der 

FQr eine mdglichst lange Lebensdauer der Siegelbak- Siegeloberflache hergestellt werden. Auch dies liefert 

ken der erfindungsgemaBen HeiBsiegelgerate ist es einen Beitrag zur Verbesserung der Siegelqualitat und/ 

wichtig, daB die Flachenanteile des verschleiBfesten Ma- 15 oder erlaubt einen schnelleren Durchsatz der Lagen 

terials in einem irn wesentlichen gleichmaBigen Muster und/oder eine niedrigere Temperatur der Siegelwerk- 

auf der Siegeloberflache angeordnet sind, wobei insbe- zeuge. 

sondere bei dem Herstellen der Oberflachenstruktur Ferner liegt in dem weiten Bereich der Variations- 

des verschleiBfesten Materials und/oder metallischen moglichkeiten der Flachenanteile von abriebfesten Ma- 

Grundkdrpers mittels energiereicher Strahlen auch an 20 terialien und an Materialien mit guten Gleiteigenschaf- 

ein im wesendichen regelmafliges Muster auf der Sie- ten fur den vorgesehenen Anwendungsfall des Heiflsie- 

geloberflache in Form von Punkten, Linien, Gittern etc. gelgerites die Moglichkeit vor, die Siegelbacke ganz 

denkbar ist speziell auf den Anwendungsfall einzustellen. In Fallen, 

Insbesondere bei den plasmagespritzten Keramik- wo die Beschichtung vor VerschleiB durch Abrieb be- 

schichten ist die im wesentlichen gleichmaBige Vertei- 25 sonders geschutzt werden muB, werden die Fiachenan- 

lung mikroskopischer Unebenheiten ausreichend fur teile der abriebfesten Materialien hoher sein, ais in Fal- 

das geforderte Muster. len, wo es weniger auf den Abrieb bzw. den VerschleiB 

Eine der moglichen Ausfiihrungsformen der Erfin- der Siegeloberflachen, als vielmehr auf das glatte 

dung sieht vor, daB ein Heizeiement als Siegelbacke Durchlaufen der Papierlagen ankommt 

ausgebildet wird. Im einfachsten Fall ist dann das Heiz- 30 Aufgrund des gegebenen VerschleiBschutzes durch 

element bereits aus dem abriebfesten Material herge- die Materialien, die besonders abriebfest sind, laBt sich 

stellt und braucht gegebenenfalls nur noch an seiner der Druck zwischen Heizeiement bzw. Siegelbacke der 

Siegeloberflache aufgerauht und mit dem Material mit Materialbahn erhohen, so daB der ansonsten existieren- 

guten Gleiteigenschaften bzw. guter Antiadhasionswir- de storende, weil isolierende Luftspalt minimiert wird. 

kung beschichtet werden. Eine zusatzliche Beschichtung 35 Bevorzugt wird die Siegeloberflache plan sein, so daB 

mit verschleiBfestem Material kann also entfallen. sich keine storenden Wdlbungen am fertigen, verbun- 

Vorteilhaft bei der vorliegenden Erfindung ist insbe- denen Produkt, wie es haufig bei beheizten SiegelrSdern 

sondere, daB aufgrund der Tatsache der unterschiedli- der Fall ist ergeben. 

chen Warmeleiteigenschaften von PTFE, Keramik, Nik- Diese und weitere Vorteile der Erfindung werden im 

kel, Edelstahl und dergleichen durch das Bilden der ab- 40 folgenden anhand der Zeichnung noch naher erlautert 

riebfesten Flachenanteile gleichzeitig Flachenanteile Eszeigenimeinzelnen: 

geschaffen sind, die einen wesentlich geringeren War- Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines erfin- 

mewiderstand aufweisen als andere Flachenanteile der dungsgemaBen HeiBsiegelgerates; 

Siegeloberflachen. Damit kann gegenuber ganzlich mit Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer erfin- 

PTFE beschichteten Siegelbacken in kQrzerer Zeit eine 45 dungsgemaBen Siegelbacke; 

grttBere Warmemenge auf das zu verarbeitende Papier Fig. 3 Schnittansicht der Siegelbacke aus Fig. 2; 

bzw. die miteinander zu verbindenden Lagen gebracht Fig. 3a und b Draufsicht auf unterschiedlich gestalte- 

werden, was entweder einen schnelleren Durchlauf der te erfindungsgemaBe Siegeloberflachen; 

Papierlagen zulaBt d. h. kflrzere Siegelzeiten zulaBt Fig. 4 eine alternative erfindungsgemaBe Siegelbacke 

oder aber eine Herabsetzung der Siegeltemperatur. 50 in Schnittansicht; 

Dasselbe gilt, wenn auch nicht im gleichen AusmaB, fur Fig. 5 eine weitere alternative erfindungsgemaBe Sie- 

keramikbeschichtete Siegeloberflachen. gelbacke in Schnittansicht 

Durch das glatte, im wesentlichen ungestorte Durch- Fig. 1 zeigt ein insgesamt mit dem Bezugszeichen 10 

laufen der Lagen aus Papier durch das HeiBsiegelgerat versehenes erfindungsgemaBes HeiBsiegelgerat mit ei- 

wird auch sichergestellt dafl es nicht zu einem Verdre- 55 ner FSrdervorrichtung 12 und einer Siegelvorrichtung 

hen oder allgemein einer Auslenkung der Papierlagen 14. 

aus dem vorgesehenen Transportpfad kommt was re- Die Fordervorrichtung 12 transportiert gefaltete Pa- 

gelmaBig sonst zu Storungen in den HeiBsiegelgeraten pierlagen 16, welche in Randbereichen 18 oder ganzfla- 

fflhrt Diesem Ziel dient auch eine Nachbehandlung der chig mit thermoplastischem Klebemittel versehen sind, 

Oberflachenanteile der Siegeloberflache aus abriebfe- eo entlang eines Transportpfades durch die Siegelvorrich- 

stem Material, urn auch diesem mdglichst gute Gieitei- tung 14 hindurch. 

genschaf ten zu verleihen. Insgesamt lassen sich mit Hil- In der Siegelvorrichtung 14 werden die Randbereiche 

fe der erfindungsgemaBen Ausgestaltung eines HeiBsie- 18 mit aufgebrachten Klebestellen heiBgesiegelt so daB 

getgerates die Laufeigenschaften der Materialbahnen, die Siegelvorrichtung 14 ein im vorliegenden Fall an 

insbesondere der Einblattbriefe oder Mailer in der Ma- 65 drei Seiten gesiegeltes Papierprodukt 20 verlaBt 

schine deudich verbessern. Mit den erfindungsgemaBen Es sei an dieser Stelle darauf hingewiesen, daB selbst- 

HeiBsiegelgeraten kann auf ein taktweises Verarbeiten verstandlich nicht nur auf sich selbst zurtickgefaltete 

von Einblattmailern beispielweise vollstandig verzichtet Papierprodukte, sondern auch kontinuierliche Lagen 
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von Papier, Pappe, Folien etc. oder in beliebiger Form ein regelmaBiges Muster von Kerben in die Schicht aus 

geschnittene Papiere, Folien etc. mit sich selbst oder abriebbestindigem Material 26 eingebracht, das Muster 

untereinander gesiegelt werden k6nnen. Selbstver- kann jedoch auch wie in den Fig. 3a und 3b verdeutlicht 

standlich ist das HeiBsiegelgerat nicht auf die Verbin- oder in der Fig. 3 im Schnitt zu sehen ausgebildet sein. 

dung von lediglich zwei Lagen miteinander in seiner 5 Ferner kann das Muster unregelmaBiger Natur sein, da 

Anwendungsfahigkeit beschrankt, sonde™ entspre- lediglich von Bedeutung ist, daB Uber die Gesamtflache 

chend der HeiBsiegelfahigkeit der Siegelstation 14 kon- gesehen, eine im Wesentlichen gleiche Verteilung der 

nen eine Vielzahl von Lagen miteinander verbunden Oberflachenanteile des abriebbestandigen Materials 

werden. und des besondere Gleiteigenschaften, insbesondere 

Im vorliegenden Fall wird das auf sich selbst gefaltete 10 Antiadhasionseigenschaften aufweisenden PTFE-Mate- 

Papier 16 zunachst an den beiden seitlichen Kanten in rials gewahrleistet ist 

den Randbereichen 18 gesiegelt, dann um 90" gedreht Alternativ kann vorgesehen sein, wie dies in den 

und die noch offene Kante in einem weiteren Siegelvor- Fig. 4 und 5 gezeigt ist, daB auf eine aufgerauhte Ober- 

gang verschlossen. flache des Blocks 24 eine Schicht 32 bzw. 32' aufgetra- 

Es sei ferner darauf hingewiesen, daB die Fdrdervor- 15 gen wird, wobei sich hier, insbesondere wenn es sich bei 

richtung 12 fur den Transport der Papiere 16 (bzw. sp'i- dem Block 24 um einen MetalJblock handelt, eine Edel- 

ter gesiegeltes Papier 20) durch die Siegelvorrichtung stahl oder Nickelbeschichtung 32 oder eine Keramikbe- 

14 hindurch verantwortlich ist schichtung 32* anbietet 

Die Siegelvorrichtung 14 beinhaltet zur Herstellung Die oberflachlich verbleibenden Rauhigkeiten wer- 
der miteinander verbundenen Lagen bzw. der jeweili- 20 den wiederum mit Material 34 bzw. 34' mit guten Anti- 
gen Siegelstellen entlang der an den Randern aufgetra- adhasionseigenschaften gefullt so daB sich eine sehr 
genen KJebemittelanteile, sogenannte Siegelbacken 22, glatte Siegeloberflache 26 ergibt die wiederum die fla- 
von denen eine in schema tischer Form in Fig. 2 gezeigt chenm&Bigen Prozentanteile for das abriebbestandige 
ist Diese Siegelbacken sind parallel zur Transportrich- Material sowie das Material mit guten Antiadhasionsei- 
tung innerhalb der Siegelvorrichtung 14 angeordnet 25 genschaften zeigt Als Material mit guten Antiadha- 
und zwar oberhalb oder unterhalb der Transportebene sionseigenschaften kommt insbesondere PTFE und der- 
fur die miteinander zu verbindenden Lagen. Als Gegen- gleichen in Frage, aber auch spezieiles Keramikmateri- 
lager fur die Siegelbacken kann entweder die Trans- aL 

portvorrichtung 12 dienen oder aber eine gesonderte, Je nach Art des verwendeten abriebbestandigen Ma- 

gegebenenfalls identisch ausgefflhrte entsprechende 30 terials kann es angezeigt sein, die mit PTFE beschichtete 

Siegelbacke, die spiegelbildlich bezuglich der Trans- Oberflache nachzubehandeln, um auch die Oberflachen- 

portebene zur ersten Siegelbacke angeordnet ist Auf- anteile des abriebbestandigen Materials mit mdglichst 

gabe der Siegelbacken 22 ist es, Druck und WSnne auf geringen Gleitreibwerten zu erhalten. 

die zu siegelnden Stellen der miteinander zu verbinden- Da das abriebbestandige Material, sei es Edelstahl, 

den Lagen zu bringen, so daB der thermoplastische Kle- 35 Nickel oder Keramik, einen deutlich hdheren, insbeson- 

ber aktiviert wird. dere gilt dies fur Edelstahl und Nickel, Warmedurch- 

Die erfindungsgemaBen Siegelbacken 22 sind aus ei- gangswert hat als PTFE selbst wird ein wesentlieh ver- 

nem beheizten Block 24 und einer auf diesem Block an besserter WarmefluB erzielt Der Reibwert wird ande- 

seiner zur Transportebene fQr die miteinander zu ver- rerseits gegeniiber der reinen Verwendung des abrieb- 

bindenden Lagen weisenden Seite aufgebrachte Siegel- 40 bestandigen Materials deutlich reduziert, so daB Abla- 

oberflache 26 aufgebaut Block 24 beinhaltet in der Re- gerungen an der Beschichtung, die von Abrieb von den 

gel einen oder mehrere elektrische Heizstabe, die in der zu bearbeitenden Lagen herruhren, deutlich vermindert 

Zeichnung nicht wiedergegeben sind. wird. 

Wichtig ist daB das Material des Blocks 24 gut war- Durch die geringere Reibung zwischen der Siegel- 

meleitend ist so daB sich ein ubcr die gesamte Flache 45 oberflache 26 und den durchlaufenden Papierlagen wird 

der Siegelflfiche 26 im wesentlichen gleichmaBiger War- die Papierfuhrung in dem Siegelger&t 10 verbessert und 

mefluB ergibt und somit Temperaturunterschiede in der die Storungsfreiheit deutlich erhaht. Die abriebbestan- 

Siegelflache im wesentlichen vermieden sind. dige Beschichtung 28, 32 oder 32' verhindert zudem ei- 

Die Siegeloberflache 26 wird bei einer bevorzugten nen Abrieb des Antiadh&sionsmaterials, insbesondere 

AusfOhrungsform so aufgebaut daB auf eine ebene oder 50 der Teflonbeschichtung, so daB sich hieraus eine bedeu- 

aufgerauhte Oberflache des Blocks 24 eine Schicht eines tend hdhere Lebensdauer ergibt In der Folge kann mit 

abriebbestandigen Materials, insbesondere ein Kera- geringeren Temperaturen gearbeitet werden und 

mikmaterial aufgebracht wird. Hierzu eignen sich insbe- gleichzeitig sogar noch die Gcschwindigkeit des durch- 

sondere flamm- bzw. plasmaaufgespritzte Keramik- laufenden Materials erhoht werden, da als Folge der 

schichten. Diese Keramikschichten, sofern sie nicht von 55 geringeren Reibung weiterhin noch der AnpreBdruck 

der Aufbringung her bereits eine gewisse Struktur und erhoht werden kann, so daB storende Luftpolster zwi- 

sei es nur eine Mikrostruktur und Mikrooberflachen- schen Siegeloberflache 26 und den durchlaufenden Pa- 

rauhigkeit aufweisen, werden durch Einbrennen eines pierlagen groBenteils vermieden werden konnen. Dar- 

Rasters oder einer Linienstruktur mit energiereichen aus resultiert ein zusatzlich verbesserter Warmeflber- 

Strahlen, insbesondere Laserstrahlen oder Elektronen- 60 gang von der Siegelbacke 22 zu den zu verbindenden 

strahlen mit der notwendigen Oberflachenrauhigkeit durchlaufenden Lagen. 
versehen. 

Die so geschaff enen Vertiefungen oder Unebenheiten Patentansprflche 
werden dann mit einem PTFE- Material gefullt so daB 

zwischen 5 und 60% der Siegeloberflache 26 durch das 65 1- HeiBsiegelgerat zum Verbinden heiBsiegelfahi- 

abriebbestandige Keramikmaterial gebildet wird und ger Lagen aus Papier oder dergleichen miteinander 

die restlichen Flachenprozente von dem Teflonmaterial. mit einer einen Transportpfad fQr die Lagen defi- 

Bei dem in Fig. 2 gezeigten AusfQhrungsbeispiel wurde nierenden Fordervorrichtung und einer entlang des 
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Transportpfades angeordneten Siegelvorrichtung 
mit mindestens einem Siegelbacken dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Siegelbacken eine dem 
Transportpfad zugewandte Siegeloberflache um- 
faBt, welche zu 5 bis 60% von einem verschleiBfe- s 
sten, insbesondere abriebfesten Material und im 
ubrigen von einem Material mit guten Gieiteigen- 
schaften gebildet ist. 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB mindestens 2% der Siegeloberflache von ei- io 
nem gut warmeleitenden Material gebildet werden, 
welches gut warmeleitend mit der Siegeibacke ver- 
bunden ist. 

3. Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das verschleiBfeste Material Edel- 15 
stahL Nickel oder Keramik ist 

4. GerSt nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Material mit guten Gleit- 
eigenschaften PTFE oder ein Silikonpolymer ist 

5. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 20 
gekennzeichnet daB die Siegeibacke einen metalli- 
schen Grundkorper umf aBt dessen die Siegelflache 
bildende Oberflache aufgerauht und mit dem ver- 
schleiBfesten Material beschichtet ist wobei ver- 
bleibende Oberflachenrauhigkeiten das Material 25 
mit guten Gleiteigenschaften aufnehmen. 

6. Gerat nach einem der Ansprflche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB das verschleiBfeste Material in 
Form einer Edelstahl- oder Nickelauflage, einer 
aufgespritzten Keramikschicht oder einer nach- 30 
trSglich aufgerauhten Keramikbeschichtung vor- 
handen ist 

7. Gerat nach einem der Ansprflche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Flachenanteile des ver- 
schleiBfesten Materials in einem im wesentlichen 35 
gleichmaBigen Muster auf der Siegeloberflache an- 
geordnet sind. 

8. Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet 
daB die Flachenanteile des verschleiBfesten Materi- 
als in einem im wesentlichen regelmafligen Muster 40 
auf der Siegeloberflache angeordnet sind. 

9. Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet daB die Siegeibacke aus ver- 
schleiBfestem Material hergestellt ist und selbst als 
Heizelement fungiert 45 

10. Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net daB die die Siegeloberflache bildende Oberfla- 
che der Siegeibacke aufgerauht und mit dem Mate- 
rial mit guten Gleiteigenschaften beschichtet ist. 
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